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PIEDRA INDONESIA

Aplicacion: Piso
Tipologia: Rustico
Acabado: Mate
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ESPECIFICACIONES DE EMPAQUE

3N 9 1.68 27,95 100,80 60 1677

CONTRACTILE
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INFORMACION PARA ESTE PRODUCTO 31X60

Marca comercial: Contractile

Pais Origen: Colombia
Tipo de calidad: Primera (Verifique en el momento de la compra que esta informacion esté impresa en la caja).

Tipo de superficie: Esmaltada (GL)
Método de fabricacion: Método B, prensado en seco

Norma Técnica Colombiana: NTC 919, anexo K / ISO 13006 Piso - Rustico - Mate
Fabricado por: Ceramica San Lorenzo Industrial de Colombia SAS ZFPE NIT 900.208.445
Distribuido por: Eurocerdmica S.A.S. NIT:800.035.290-2 Caras: 6

Cerdmica San Lorenzo Industrial de Colombia SAS ZFPE NIT 900.208.445

Tamafo Nominal: 31,0 cm X 60,0 cm

Tamanfo Fabricacion: 310,3 mm X 600,5 mm X 8,2 mm
Tamafo no modular ~
Lote y fecha de fabricacién: verificar en el momento de la compra que esta informacién esté impresa en la caja. b mar l
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Los productos fabricados cumplen con las especificaciones de la Norma ISO 13006, la Norma
Técnica Colombiana NTC 919 y Reglamento Técnico Ecuatoriano RTE INEN 033 (3R), las cuales
describen expresamente las caracteristicas de las baldosas cerdmicas esmaltadas para ser
consideradas como calidad primera.

DIMENSIONES Y CALIDAD SUPERFICIAL

ITEM ESPECIFICACION ENSAYO NTC | CUMPLE
R La desviacion en % del tamafio promedio para ~ o, _
Longitud y Ancho cada baldosa del tamafio de fabricacion +/ 0’64) 4321-2 \/
La desviacion en % del espesor promedio de
Espesor cada baldosa desde el espesor de fabricacién +/-5,0% 4321-2 \/
PR La desviacion maxima de la ortogonalidad en
Rectinilidad % con respecto a los tamanos de fabricacion +/' 0,5% 4321-2 J
R La desviacion maxima de la ortogonalidad en
Ortogonalidad % con respecto a los tamafios de fabricacion +/' 0,5% 4321-2 ‘/
; La méaxima desviacion en % de (Curvatura o,
Planaridad Central, Curvatura de lado, Deformacion) +/-0,5% 4321-2 v
. - La Baldosa debe estar libre de defectos Minimo
Calidad Superficial | yisibles que puedan afectar la apariencia 05% 4321-2 v
o
PROPIEDADES FISICAS
ITEM ESPECIFICACION ENSAYO NTC | CUMPLE
Absorcién de agua 6 % < Eb <10 % (Grupo Bllb) 6% al 10% 4321-3 \/
Resistencia a la rotura
por flexién (N) Espesor 275 mm >800N 4321-4 \/
:’INO/?#*?Z?‘E rotura Minimo 18, minimo Indiv.16 > 18N/mm2 4321-4 \/
Resistencia al impacto Coeficiente de restitucién > 0,55 4321-5 \/
Resistencia a la Abrasién Clase 4321-7 Clase 3
Resistencia por humedad . _
en mm/m2 Método de ensayo disponible 4321-10 \/
Resistencia al agrietamiento -
(Baldosas esmaltadas) Requerido 4321-11 ‘/
Coeficiente de Friccién Clase de coeficiente de friccion segun el método DCOF. 4321-17 Clase 2

PROPIEDADES QUIMICAS GRADO DE DESTONIFICACION

ITEM ESPECIFICACION ENSAYO NTC | CUMPLE Il Alto: Se pueden encontrar variaciones de tonos
y de disefios dentro de la misma referencia. No

Resistencia a los Resistencia a bajas concentraciones de . _ . N
quimicos acidos y alcalis Minimo GB 4321-13 GLA .. todas las piezas son iguales.
azsr:sct;:é:(l)a al Minimo Clase 3 Clase 3 4321-14 Clase 5
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